E‘d‘?&';'éjszae Rzeczpospolita U"'li":—?ﬁ:ﬁfi
Inteli 6j _ Polska ju Regi
nteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

D. ATMSolutions

L OMIANKI, 26.02.2019r

ZAPYTANIE OFERTOWE - ROZEZNANIE RYNKU
ZAKUP SPAWAREK (SPAWARKA TIG — 1 sztuka oraz SPAWARKA MIG - 2 sztuki)

1. Dane Zamawiajacego:
ATMSolutions Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Kolejowa 311

05-092 Lomianki

NIP: 7010437587

REGON: 147405160

KRS: 0000521707

2. Tryb udzielenia zamodwienia:
Rozeznanie rynku

Rozeznanie rynku w ramach projektu pn. , Wdrozenie wynikéw prac B+R pn. "Innowacyjna modulowa
obrabiarka sterowana numerycznie” jako sposéb na wprowadzenie nowego polskiego produktu w postaci
modulowej obrabiarki sterowanej numerycznie na rynek swiatowy.”.

3. Przedmiot zaméwienia:
ZAKUP SPAWAREK (SPAWARKA TIG — 1 sztuka oraz SPAWARKA MIG — 2 sztuki) z podzialem na 2
czgsci:

Czesé 1. Zakup spawarki TIG

W celu realizacji precyzyjnego spawania wszystkich gatunkéw stali, rowniez aluminium prosimy o oferte na
zakup 1 sztuki spawarki TIG, ktéra gwarantuje spawanie wysokiej jakosci, bez koniecznosci szlifowania
spawow po ukonczeniu czynnodci spawania. Urzadzenia do recznego spawania elektrodami nietopliwymi
(spawarki TIG) skladaja sie ze zZrodla pradu stalego lub przemiennego wraz z ukladem sterowania;
wielofunkcyjnego przewodu z uchwytem TIG doprowadzajacego prad spawania do elektrody, gazu ostonowego,
sterowania, ukiadu chlodzenia, przewodu masowego z zaciskiem fgczacym spawany przedmiot ze zrodlem
pradu, zrodla gazu ostonowego (butli z gazem i z reduktorem).

Minimalne parametry spawarki TIG:

- urzadzenie fabrycznie nowe

- Napiecie zasilania: 1~ 50/60 Hz 230 V £15%;

- Moc¢ znamionowa dla pradu maks. 35% TIG: 200 A/4,9 kVA;

- Moc znamionowa dla pradu maks. 35% MMA: 170 A/5,7 kVA;

- Prad maks. (40°C) TIG: 35% 200 A/18 V; 100% 140 A /15,6 V;

- Prad maks. (40°C) MMA: 35% 170 A /26,8 V; 100% 110 A /24,4 V,
- Wspotezynnik mocy przy 100%: 0,98;

- Sprawnos¢ przy 100%: TIG 77 %; MMA 83 %;

- Elektrody otulone: srednica od 1,5 do 4 mm;

- Wyswietlacz

- Wyposazenie w ukiad PFC

- Funkcje: kontrola czasu przed-gazu, po gazu; sterowanie czasem narastania i opadania pradu; mozliwos¢
dotaczenia zdalnego sterowania

- Funkcja spawania pradem MMA pradem stalym
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- Wymiary zewnetrzne (dl. x sz. X wys.): 449 x 210 x 358 mm;
- Masa (bez kabli): 11 kg:

- Klasa elektromagnetyczna: A;

- Normy: [EC 60974-1, -3, -10, IEC 61000-3-12

- W zestawie powinny znajdowac¢ si¢ wszystkie elementy niezbedne do pracy urzadzenia: spawarka TIG, uchwyt
spawalniczy TIG (dlugo$é minimum 4m), kabel masowy, wezyk do gazu, pasek na ramig.

-CE

- Instrukcja obstugi w jezyku polskim

- Dostawa ze szkoleniem (minimum 8h szkolenia)

- Gwarancja door-to-door minimum 24 miesiace

Realizacia zamowienia musi obejmowa¢ dostawe kompletnego zestawu gotowego do pracy.

Czesé 2. Zakup spawarki MIG (2 sztuki)

W celu realizacji mozliwo$é spawania duzych elementéw i konstrukeji stalowych prosimy o ofertg na zakup 2
sztuk spawarek MIG. Spawanie metoda MIG/MAG polega na spawaniu za pomocg tuku elektrycznego
wytwarzanego pomiedzy elektroda topliwa a spawanym materialem. Elekiroda topliwa jest drut podawany w
sposob ciggly. Luk i jeziorko cieklego metalu sa chronione strumieniem gazu ostonowego.

Minimalne parametry spawarki MIG

- urzadzenie fabrycznie nowe

- Inwertor MIG-MAG

- Napigcie zasilania 3~, 50/60 Hz: 400 V, od -15% do +20%

- Zabezpieczenie zwioczne: 25 A

- Min. moc agregatu pradotworczego: 15 kVA (100%)

- Zakres parametrow spawania:

- MMA—od 15A/20 Vdo 320 A/45V

--MIG —o0d20A/12V do 320 A/45 V

- Prad maks. (100%): 320 A

- Moc znamionowa 100%: 15 kVA

- Maks. napiecie spawania: 45 V

- Napiecie biegu jatowego MMA:

-~ U0=48-53V

-~ Uav=50V

- Napiecie biegu jalowego MIG/MAG: U0 = 50-58 V

- Zakres pradu i napiecia spawania, spawanie elektroda otulong (MMA): Od 15 A/20 V do 320 A/45 V
- Moc biegu jalowego: 25 W

- Sprawnos¢ dla pradu maks.: 88%

- Wspolczynnik mocy dla pradu maks.: 0.80

- Zakres pradu i napigcia spawania, MIG: Od 20 A/12 V do 320 A/45 V
- Zakres temperatur pracy: Od -20°C do +40°C

- Wymiary zewnetrzne (dl. x szer. x wys.): 590 x 230 x 430 mm
- Masa (bez akcesoriow):34 kg

- Stopien ochrony: IP23S

- Speiniane normy: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

- Zakres temperatur przechowywania: Od -40°C do +60°C

Chlodzenie:

- Plyn chlodzacy: 20—40% etanol/woda - sp.k
- Napigcie pracy: 400 V, od -15% do +20% AT Mso\uﬂ 1‘ "PO ol D%n‘;%gmea
- Moc pobierana: 250 W (100 %) al. meé 1 1?0 5

- Cisnienie poczatkowe, maks.: 0,4 MPa ip: 70304 GBGU?,?‘tmns pl
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- Zakres temperatur pracy: Od -20°C do +40°C
- Stopien ochrony: IP238
- Pojemno$¢ zbiornika: ok. 3 1

- Wymiary zewnetrzne: 570 x 230 x 280 mm

- Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej: A

- Moc chtodnicy: 1 kW

- Zakres temperatur przechowywania: Od -40°C do +60°C
- Masa: ~11 kg

Podajnik drutu:

- Prad maks.: 520 A (60%)

- Mechanizm podajnika drutu: 4-rolkowy

- Regulacja predkos$ci podawania drutu: 0-25 m/min

- Ztacze uchwytu: Euro

- Rozmiary drutéw elektrodowych (lity, Fe): 0,6-1,6 mm
- Srednice drutéw (proszkowych, Fe): 0,8-2,0 mm

- Srednice drutéw (Ss): 0,6—1,6 mm

- Srednice drutéw (Al): 1,0-2,4 mm

- Zakres temperatur pracy: Od -20°C do +40°C

- Wymiary zewnetrzne (db. x szer. x wys.): 625 x 243 x 476 mm
- Stopien ochrony: IP238

- Speliane normy: IEC 60974-5

- Masa szpuli drutu, maks.: 20 kg

- Masa pustego urzadzenia: ~12,5 kg

- Srednica szpuli drutu, maks.: 300 mm

W zestawie powinny znajdowaé si¢ wszystkie elementy niezbedne do pracy urzadzenia: spawarka MIG,
chtodnica, podajnik drutu, panel, wézek 4-kolowy z podstawa na butle, przewod zespolony, zestaw rolek 1,0mm,
Kabel masowy, Uchwyt spawalniczy MIG/MAG.

Dodatkowo dostawa powinna zawiera¢ réwniez:

-CE

- Instrukeja obstugi w jezyku polskim

- Dostawa ze szkoleniem (minimum 8h)

- Gwarancja door-to-door minimum 24 miesiace

Realizacja zaméwienia musi obejmowa¢ dostawe kompletnych 2 zestawoéw gotowych do pracy.

Warunki

1. Dopuszcza sie ziozenie oferty na 1 z czesci oraz na obie czesci rozeznania.

2. Oferta powinna zawiera¢ nazwe Oferenta, adres siedziby Oferenta, nazwg proponowanego sprzgtu, cen¢ netto,
cen¢ brutto, termin realizacji, termin platnodci, warunki dostawy, warunki szkolenia oraz  wzér karty
gwarancyjnej.

3. Termin realizacji zamdwienia: do 30 dni od daty zlozenia zaméwienia przez Zamawiajacego.

4. Wykonawca zobowigzany jest zlozyé wraz z oferta oswiadczenie o braku powiazan:

Ja nizej podpisany oswiadczam, iz nie jestem powigzany z Zamawiajgcym osebowo lub kapitalowo.

Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania migdzy beneficjentem lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub osobami wykonujgeymi w imieniu
beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a
Wykonaweg, polegajgce w szczegdlnosci na:

. uczestniczeniu w spolce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowey;
. posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5% akcji;
. pelnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika;
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. pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktyczrym, ktory moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci,
co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szezegolnosci pozostawanie w zwigzku malzenskim, w stosunku
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieristwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego
stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Miejsce i spos6b skiadania ofert

Oferte nalezy zlozy¢ w formie pisemnej:

- osobiscie lub za posrednictwem kuriera/postarica/operatora pocztowego w zamknigtej kopercie z dopiskiem:
»Oferta na rozeznanie rynku pn. ZAKUP SPAWAREK (SPAWARKA TIG — 1 sztuka oraz SPAWARKA MIG -2
sztuki),,

- droga mailowa w formie dokumentow (pdf) na adres: dzialzakupow@atmsolutions.pl w terminie do dnia
08/03/2019r. (liczy si¢ data wptywu oferty).

Miejsce sktadania ofert:

ATMSOLUTIONS SP. Z 0.0. SP. K. DZIAL ZAKUPOW
UL. KOLEJOWA 311

05-092 LOMIANKI

lub adres e-mail:

dzialzakupow(@atmsolutions.pl

Oferty, ktére wptyng po terminie sktadania ofert zostana wykluczone.

Oferty musza by¢ wazne przynajmniej przez okres 30 dni, przy czym bieg terminu rozpoczyna sie wraz z
uptywem terminu skladania ofert.

Wykonawca moze, przed uptywem terminu skladania ofert, zmieni¢ lub wycofa¢ oferte. Zmiana, jak i wycofanie
oferty, wymagaja zachowania formy pisemnej.
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