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MODULOWE PLOTERY FREZUJACE CNC

Maszyna z modutowqg konstrukcjg jest potgczeniem praktycznosci oraz
uzytecznosci. Urzgdzenie posiada opcje rozbudowy, dzieki czemu istnieje
mozliwos¢ dostosowania odpowiedniego wymiaru pola roboczego do potrzeb
uzytkownika - zwieksza to mozliwosci produkcyjne maszyny, przy zachowaniu
ekonomicznych cen modernizacji. Plotery frezujgce CNC ATMS MOD posiadajg
bogate wyposazenie standardowe, a w przypadku indywidualnych potrzeb
mozna doposazyc¢ je w dodatkowe urzgdzenia i akcesoria.

Innowacyjny Modutowy ploter frezujgcy CNC ATMS MOD o dostepnych
podstawowych wymiarach pola roboczego:

« 600x200

« 1200x1200

« 1500x2000

« oraz opcji wykonania w indywidualnym rozmiarze

STAWIAMY NA INNOWACJE

Modutowy ploter frezujgcy ATMSolutions to nowoczesna,
innowacyjna  konstrukcja zaprojektowana tak, by zapewnic
najwieksze mozliwosci rozbudowy nawet po rozpoczeciu pracy
z maszyng. Jest to unikatowe w skali swiatowej rozwigzanie,
zastrzezone przez ATMSolutions w Urzedzie Unii Europejskie] ‘
ds. Wtasnosci intelektualnej (EUIPO) z siedzibg w Alicante, dajgce - [
mozliwosc¢ wielokrotnego zwiekszenia pola roboczego bez zmiany ' Y :

posiada unikatowg w skali swiatowej konstrukcje modutowq, ktora daj
mozliwos¢ wydtuzenia pola roboczego maszyny w osi Y bez koniecznosci zmiany
konstrukcji bazowe).

konstrukcji bazowej, na co uzytkownik moze sie zdecydowac AN ; {;fi’ T s Innowacyjna modutowa obrabiarka
w dowolnym czasie, rowniez po dostawie maszyny w wersji ' | S sterowana numerycznie bedzie rosnqé

bazowe. wraz z Twoim przedsiebiorstwem.

SIXVS LELZSINL Y

ldea modutowych ploterow frezujgcych opiera sie na zastosowaniu
w konstrukcji nowatorskich rozwigzan, w tym specjalnego sposobu
mocowan i potgczen, ktore pozwolg na rozszerzenie pola A . -

roboczego w przysztosci z zachowaniem wysokich parametrow 1 == = [}
obrébki. v [ ATMSabticrs

www.atmsolutions.pl
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Plotery frezujgce CNC
SERIA BASIC

Dzieki wysokiej klasy komponentom
detale wytwarzane na ploterach
frezujgcych ATMSolutions sq wykonane

ATMSolutions ¥
:ﬂ'---'—-_’ -

z duzgq precyzjq, a uzyskiwane

powierzchnie odznaczajq sie wysokq
jakosciq i powtarzalnosciq.

Model ATMS 1520 ATMS 1530 ATMS 2030 ATMS 2040

Pole robocze

[mm] 1500x2000x200 1500x3000x200 2000x3000x200 2000x4000x200

PLOTERY FREZUJACE CNC BASIC

Plotery  Frezujgce z serii  Basic #§
to urzgdzenia, ktore doskonale Typ stotu

Rozdzielczosé
programowa do 0,001
[mm]

. . . . . roboczego Teowy
sprawdzajqg sie w branzach, takich jak
. . Rodzaj silnikow Krokowe
rekloma, przemyst oraz ustugi. Seria ta
Moc wrzeciona do 20

charakteryzuje sie przystepng ceng

przy zachowaniu sztywnej konstrukciji

kW]

Maksymalna
predkosé 24/000/40'000/50'000

wrzeciona [obr/min]

oraz zastosowaniu wysokiej jakosci
podzespotow. Seria z powodzeniem

Maksymalna

o predkosé posuwu do 90
wdrazana jest nie tylko w matych /i
] ) ) ) ) System Dobi indvwidualni
| Srednich przedsiebiorstwach, ale sterowania e
, . . o 230/400 [V];
rowniez W duzych zaktadach Zasilanie 50/60 [Hz]
produkcyjnych przejmujgc duzg czesc Standardowe

.. Pompa chtodzgca | Zestaw frezéw | Uchwyty do materiatu | Zestaw narzedzi
wyposazenie

zadan centrow obrobczych.

ATMSolutions oferuje réwniez niestandardowe konfiguracje maszyn dopasowane do potrzeb
klienta. Ostateczne parametry pracy zalezne sq od wybranej konfiguracji maszyny.

NAJCHETNIEJ WYBIERANE AKCESORIA DODATKOWE

Wrzeciono o wyzszej mocy | Liniowy magazyn narzedzi ATC | Serwonapedy |
Stot podcisnieniowy | Stot hybrydowy | Zwiekszony przeswit osi Z | Mgietka
olejowa | Odcigg widréw | Czujnik wysokosci narzedzia | Gtowica skanujgca |
Przystawka obrotowa | Wanna i chtodzenie zalewowe narzedzia |
Oprogramowanie projektowe

www.atmsolutions.pl



Plotery frezujgce CNC

ATMSolutions

PLOTERY FREZUJACE CNC PRO

Seria PRO obejmuje maszyny do zastosowan profesjonalnych w  branzy
przemystowej, konstrukcyjnej, odlewniczej, meblowej, stolarskiej i reklamowej. Plotery
frezujgce tej serii charakteryzujg sie wzmocniong i masywniejszg konstrukcjg,
co wptywa na wysokg doktadnosc¢ obrobki oraz sztywnosc urzgdzenia. Zastosowane
innowacyjne rozwigzania z zakresu sterowania pozwalajg zadowolic nawet
najbardziej wymagajgcych operatorow, a najwyzszej klasy elementy mechaniczne
| elektroniczne gwarantujg ptynng i dynamiczng prace.

www.atmsolutions.pl

Pole robocze
[mm]

Rozdzielczo$é
programowa
[mm]

Typ stotu
roboczego

Rodzaj silnikéw

Moc wrzeciona
[kwl

Maksymalna
predkosé
wrzeciona [obr/min]

Maksymalna
predkos¢ posuwu
[m/min]

System
sterowania

Zasilanie

Pojemnosé
magazynu
narzedzi [szt.]

Standardowe
wyposazenie

Najchetniej
wybierane
akcesoria
dodatkowe

ATMS 1325 ATC ATMS 1530 ATC

1300x2500x200 1500x3000x200 2000x3000x200 2000x4000x200 2100x3100x200

® ATMSolutions’

Advanced-Technology Machine Solutions

ATMS 2030 ATC ATMS 2040 ATC

ATMS 2131 ATC

do 0,001

Hybrydowy podcisnieniowy z rowkami teowymi

Serwosilniki

do 36

24'000/40'000/50'000

do 120

Dobierany indywidualnie

AC 400 [V] / 50 [Hz]

Pompa chtodzgca | Zestaw frezéw | Uchwyty do materiatu | Zestaw narzedzi | Czujnik wysokosci narzedzia

Wrzeciono o wyzszej mocy | Agregaty kgtowe | Stot podcisnieniowy | Stot hybrydowy | Zwiekszony przeswit
osi Z | Mgietka olejowa | Odcigg wioréw | Przystawka obrotowa | Gtowica skanujgca | Wanna i chtodzenie
zalewowe narzedzia | Oprogramowanie projektowe

ATMSolutions oferuje rowniez niestandardowe konfiguracje maszyn dopasowane do potrzeb klienta.

Ostateczne parametry pracy zalezne sq od wybranej konfiguracji maszyny.
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4,5 LUB 6 OSI - OBROBKA WIELOOSIOWA

Obrobka wieloosiowa w czterech, pieciu, a nawet szesciu
osiach  mozliwa jest, dzieki rozbudowie ploterow
ATMSolutions o przystawki obrotowe, agregaty kgtowe, stoty
uchylne i wiele innych innowacyjnych rozwigzan, ktore

sprawiajqg, ze obrobka jest szybka, precyzyjna i efektywna.

Model
Pole robocze X [mm]
Pole robocze Y [mm]

Pole robocze Z [mm]

Liczba osi funkcjonalnych

Rozdzielczosé
programowa [mm]

Typ stotu roboczego

Rodzaj silnikéw
Moc wrzeciona [kW]

Maksymalna predkosé
wrzeciona [obr/min]

Maksymalna predkosé
posuwu [m/min]

System sterowania
Zasilanie

Pojemno$é magazynu
narzedzi [szt.]

Standardowe
wyposazenie

Najchetniej
wybierane
akcesoria
dodatkowe

ATMS X-AXIS
600 - 12000
900 - 6000

100 - 1000

3-6

do 0,001

Hybrydowy
podcisnieniowy z rowkami teowymi

Serwosilniki lub napedy liniowe

Indywidualna konfiguracja

24'000 / 40'000 / 50'000

do 120

Mitsubishi

AC 400 [V] / 50 [HZ]

Indywidualna konfiguracja

Komplet oprawek z tulejkami | Czujnik wysokosci narzedzia | Centralny system
smarowania | Odcigg wiérow | Pneumatyczne bolce pozycjonujgce | Zdalna

analiza usterki

Sondy narzedziowe | Sondy przedmiotowe | Gtowica uchylno obrotowa
(konfiguracja 5 osi) | Rewolwerowy magazyn narzedzi | Realizacja 4 osi jako

0s$ C oraz os$ uchylna

ATMSolutions oferuje réwniez niestandardowe konfiguracje maszyn dopasowane do potrzeb
klienta. Ostateczne parametry pracy zalezne sq od wybranej konfiguracji maszyny.
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PLOTERY FREZUJACE CNC INDUSTRIAL

Seria INDUSTRIAL to urzgdzenia przeznaczone gtoéwnie
dla branzy przemystowej, konstrukcyjnej, lotniczej oraz
automotive - wszedzie tam, gdzie wystepuje seryjna produkcja
I wielozmianowa praca. Seria INDUSTRIAL charakteryzuje sie
wykorzystaniem masywnej konstrukcji, podzespotow najwyzszej
klasy oraz zaawansowanych systemow sterowania. Urzgdzenia
te mogg by¢ niemal dowolnie rozbudowane zgodnie
z indywidualnymi wymaganiami klienta.

Maszyny INDUSTRIAL to czesto rozwigzania specyficzne dla
konkretnych branz czy strategii obrobki. Przedstawiajg one
szereg roznych typow konstrukcji i wyposazenia, dlatego
specyfikacja tych maszyn jest Scisle zwigzana z potrzebami
I wymaganiami naszych klientow.

www.atmsolutions.pl
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Plotery frezujgce CNC
SERIA TASK

PLOTERY FREZUJACE CNC SERIA TASK

ATMSolutions oferuje rowniez réznego typu maszyny specjalne, ktérych konstrukcja
| wykorzystane technologie scisle odpowiadajg wybranemu zastosowaniu
I wymaganiom klienta. Sg to maszyny przystosowane do szybkiego i precyzyjnego
wykonywania konkretnych zadan. W ATMSolutions doktadamy wszelkich staran,
aby jak najlepiej odpowiedzie¢ na potrzeby naszych klientow, wigcznie z realizacjg
indywidualnych zamaowien.

ATMSolutisr

CENTRUM FREZARSKIE ATMS
1200X2500 WOOD EXPERT

Z GEOWICA WIELOOSIOWA
ORAZ AGREGATEM WIERTARSKIM

Centrum Frezarskie ATMS 1200x2500 WOOD
EXPERT jest rozwigzaniem dedykowanym dla
branzy meblarskiej, doskonale sprawdza sie przy
produkcji wysoce doktadnych i skomplikowanych

CENTRUM OBROBCZE CNC ATMS
1224 ZE STOLEM PODAJACYM

Centrum obrobcze CNC ATMS 1224 ze stotem
podajgcym skonstruowane zostato do
wielonarzedziowych zadan, przy wytwarzaniu
produktow. Jest urzgdzeniem W pefni
zastepujgcym linie produkcyjng - ditugose stotu
podajgcego, roboczego i odbierajgcego wynosi
lgcznie 8000 mm  (mozZliwe  zastosowanie

] elementow z drewna, akrylu i aluminium.
dituzszego  stotu). Ruchoma  brama  wraz . S .

o _ ; ‘ Wyposazone zostato w piecioosiowq gtowice
‘ pozycyjnym —agregatem wiereqeym  oraz uchylno/obrotowq umozliwiajgcg obrébke

podajnikiem  pozwalojg na  zaodwansowang
obrobke  blatéow i arkuszy = meblarskich
o roznorodnych projektach.

rozbudowanego  projektu  podczas  jednego
procesu. W centrum znajduje sie stot belkowy
podcisnieniowy sktadajgcy sie z 6 belek
Pole robocze [mm]  1220x2440 o szerokosci 1300 mm. Belki wyposazone sq
W wyspy podcisnieniowe oraz sitowniki celem
szybkiego i powtarzalnego mocowania materiatu
obrabianego.

Rozdzielczosé

do 0,001
programowa [mm]

Rodzaj silnikéw serwosilniki

Moc wrzeciona [kW] od 9 Pole robocze [mm] 1200x2500

Rozdzielczosé programowa

Maksymalna predkosé 20 [mm]

robocza [m/min]

do 0,001

f i HSD Rodzaje silnikéw serwosilniki
+
Liczba narzedzi agregat frezujgey }
agregat wiercqcy 9-pozycyjny

Moc wrzeciona [kW] od 10

System sterowania Syntec / Mitsubishi System sterowania Osai / Mitsubishi

Zasilanie  AC 400 [V] / 50 [Hz] A
Wyposazenie . .
Agregat wiertarski
rewolwerowy: od 8 szt.

Magazyn narzedzi .
gazy ¢ liniowy: od 5 szt. Zasilanie  AC 400 [V] / 50 [HZz]

Gtowica uchylno-obrotowa,

WIELOFUNKCYJNE 5-OSIOWE
CENTRUM FREZARSKO-TOKARSKIE
ATMS 1200

Wielofunkcyjne 5-osiowe centrum  frezarsko-
wiertarskie to wysokiej jakosci urzgdzenie do
obrobki drewna, stuzgce do produkcji m.in. nég do
krzeset oraz stotéw, dlatego doskonale sprawdza
sie w branzy meblarskiej i wszelkiego rodzaju
warsztatach.  Maszyna zostata  wyposazona
w uchylne wrzeciono frezujgce oraz podzespoty
polerujgce i profilujgce, dzieki czemu wykonuje
szereg zadan, takich jok toczenie, frezowanie,
wiercenie, szlifowanie, ciecie czy profilowanie.
Maksymalna diugosé elementu [mm] 1200

Maksymalna $rednica toczenia [mm] 200
Maksymalny przesuw osi X/Y/Z [mm] 1200/300/300

WRZECIONO TOKARSKIE:
Moc silnika [kW] od 5,5

WRZECIONO FREZUJACE:
Typ AIC
Uchyt wrzeciona [°] +- 90
Moc silnika [kW] od 9

profilujgey, szlifujgcy,

Zespoly Sl

System sterowania  Syntec / Mitsubishi

Zasilanie AC 400 [V] / 50 [Hz]

ATMSolutions

CENTRUM OBROBCZE CNC ATMS

NEST 2030

Automatyczne Centrum Obrobcze ATMS NEST
przeznaczone jest gtownie dla  przemystu
meblarskiego -  doskonale  sprowdzi  sie
w zaktadach produkujgcych meble, drzwi oraz
zajmujgeymi  sie rozkrojami  ptyt. Wyposazenie
w postaci systemu zatadowczo-odbiorczego oraz
magazynu narzedzia wptywa na  zwiekszenie
wydajnosci obrébki oraz automatyzacje procesu
produkcyjnego.

Urzgdzenie moze zostac¢ doposazone dodatkowo
w agregaty wiertarskie oraz oprogramowanie do
projektowania  mebli, umozliwiajgce nesting
elementow. Dzieki takiej konfiguracji praca przy
rozkroju ptyt jest zautomatyzowana, co pozwala
osiggngc efektywng obrobke.

Pole robocze [mm] 2000x3000x200

hybrydowy podcisnieniowy

Stot : .
z rowkami teowymi

Moc wrzeciona [kW] od?9
Rodzaj silnikéw serwonaped
System sterowania Syntec / Mitsubishi
Magazyn narzedzi od 8 szt.

Zasilanie  AC 400 [V] / 50 [Hz]

www.atmsolutions.pl




/robotyzowane
centrum obrobcze CNC

SERIA ROBO

ZROBOTYZOWANE CENTRUM OBROBCZE ATMS ROBO

Zrobotyzowane Centrum Obrobcze ATMS ROBO to wysokiej jakosci gniazdo
obrdbcze, przeznaczone do zautomatyzowanej obrobki elementow wykonanych
z drewna, sklejki oraz kompozytow. Znajduje zastosowanie w przemysle
meblarskim oraz wszedzie tam, gdzie potrzebna jest precyzyjna obrobka
powtarzalnych elementow o skomplikowanym ksztatcie.

Cechg charakterystyczng urzgdzenia jest zastosowanie ramienia robota
Mitsubishi, wyposazonego w sprawdzony system chwytakow prozniowych,
co pozwala na automatyczny zatadunek i roztadunek elementow bez
koniecznosci interwencji operatora w polu roboczym.

www.atmsolutions.pl
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MITSUBISHI
AV N ELECTRIC

Changes for the Better

s

-

STEROWANIE MITSUBISHI

Dzieki wspotpracy z Mitsubishi Electric plotery ATMSolutions mozemy wyposazac
W przemystowe systemy sterowania, ktéore gwarantujg ptynng obrobke oraz
stabilng prace w kazdej osi. Wygoda uzytkowania, w tym jeden interfejs dla
wszystkich sterownikow utatwia prace na maszynach. Wspotpraca ATMSolutions
z Mitsubishi to gwarancja efektywnej obrobki.
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SYSTEMY CHLODZENIA NARZEDZ| - MGLA OLEJOWA

Utrzymanie wtasciwej temperatury narzedziao podczas pracy jest bardzo istotne
dla uzyskania wysokiej jakosci powierzchni i krawedzi oraz utrzymania duzej
zywotnosci narzedzia. Jednym z rozwigzan jest zastosowanie mgietki olejowej, czyli
systemu, ktory rozpyla na obszar obrobki chtodziwo pomagajgce utrzymacd
witasciwg temperature pracy.

SYSTEMY CHLODZENIA NARZEDZI -
DYSZA ZMRAZAJACA

Inng mozliwoscig jest wykorzystanie chtodzenia
powietrzem za pomocg dyszy zmrazajgce).
/asada dziatania dyszy polega na kierowaniu
powietrza z duzg predkoscig do rurki wirowej, gdzie
nastepuje rozdzielenie powietrza na jego dwa
strumienie - zimny (kierowany na narzedzie) oraz
gorgcy (odprowadzany z drugiej strony).

CENTRALNY SYSTEM SMAROWANIA
GLOWICE UCHYLNO-OBROTOWE | AGREGATY KATOWE Do poprawnel, plynnel procy konieczne jest

Gtowice uchylne i agregaty kgtowe wykorzystujemy, gdy nasz ' utrzymanie prawidtowego stanu  prowadnic.

proces wymaga obrobki materiatu z wielu stron, bez zmiany /astosowanie centralnego uktadu smarowania
zamocowania. Rozne rozwigzania | konstrukcje rozszerzajg gwarantuje, ze odpowiednia ilos¢ lubrykantu
mozliwosci ploterow  wieloosiowych, pozwalajgc  wykonywac ; zostanie  dostarczona  do  uktadu  ruchu.

niezwykle ztozone ksztatty. Scentralizowana jednostka utatwia konserwacje
dzieki wykorzystaniu jednego zbiornika i kontrolera

4 do dostarczenia smaru do elementdw maszyny. ' ;

F e : J
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SILNIKI HYBRYDOWE, SERWO CZY LINIOWE?

Wybor rodzaju napedu maszyny ma kluczowe znaczenie dla jej mozliwosci i precyzji
obrobki. Do podstawowych zastosowan i pracy z materiatami tatwo-skrawalnymi
wystarczajgcymi mogqg okazac¢ sie silniki hybrydowe. Dla osob wymagajgcych
wiekszych doktadnosci i predkosci pracy proponujemy napedy serwo oferujgce
o wiele lepsze mozliwosci pozwalajgc na frezowanie niezwykle precyzyjnych detali.
Silniki liniowe to rozwigzanie najwyzszej klasy jakosci, predkosci i doktadnosci.

GLOWICA OSCYLACYJNA Z NOZEM OSCYLACYJNYM

Gtowice oscylacyjne rozszerzajg funkcjonalnos¢ ploterow  frezujgcych CNC
0 mozliwos¢ ciecia roznych materiatow. Idealnie nadajg sie do precyzyjnego ciecia
skory, tektury, korka i pianek o duzej grubosci, materiatow uszczelniajgcych, foli,
prepregow z witdkna weglowego, sztywnej pianki i wielu innych. W zaleznosci
od potrzeb klienta dobierane sqg rozne

modele gtowic oscylacyjnych.

PINY BAZUJACE

Przy pracy z duzymi arkuszami materiatu, ze wzgledu na koniecznosc
ich precyzyjnego zamocowania wzgledem osi pracy maszyny,

ATMSolutions stosuje pneumatyczne piny pozycjonujgce, umieszczone
na bokach stotu roboczego. Dzieki nim, w prosty sposdb mozna
uzyskac szybkie, powtarzalne i rownolegte utozenie materiatu do osi
ruchu wrzeciona.

Wyposazenie

II'II'E'lc
YU ARe,
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STREFY PODCISNIENIA

Mocowanie materiatu na stole roboczym jest jeszcze
skuteczniejsze, dzieki zastosowaniu stotu podcisnieniowego
podzielonego na strefy. Wytgczenie podsysu
W niewykorzystywanych strefach zapewnia jeszcze lepsze
mocowanie obrabianego elementu na aktywnej strefie.

www.atmsolutions.pl




AUTOMATYCZNA ZMIANA NARZEDZI - ATC

System automatycznej zmiany narzedzia (ATC) jest
funkcjonalnym dodatkiem, ktory znacznie usprawnia
proces obrobki i pozwala na automatyczng obrobke
wielonarzedziowq. W ofercie ATMSolutions znajdujg sie
magazyny narzedzi usytuowane na koncu obszaru
roboczego maszyny i magazyny rewolwerowe, ktore
zapewniajq skrocenie czasu obrobki poruszajgce sie wraz
z brama.

|

MAGAZYN ATC - LINIOWY

Magazyny narzedzi to Swietne rozwigzanie znacznie usprawniajgce i przyspieszajgce
proces obrobki. Magazyny liniowe montowane sg zwykle na koncu obszaru
roboczego i mogg przechowywac¢ od kilku do kilkunastu narzedzi. Dzieki ATC
operator nie jest angazowany W przezbrajaonie maszyny przy obrobce

wielonarzedziowej. Wymiana odbywa sie w petni automatycznie pozwalajgc zrobic

wiecej, w krotszym czasie.

MAGAZYN ATC -
KARUZELOWY/REWOLWEROWY

Magazyny karuzelowe mocowane sg
zOzwyczaj na  bramie  maszyny.
Magazyn porusza sie w jednej Osi
razem z wrzecionem CcO sprawia, ze
czas dostepu gtowicy do narzedzi
jest o wiele krotszy, dzieki czemu
wydajnosc czasowa obrobki wkracza

na zupetnie nowy, wyzszy poziom.

www.atmsolutions.pl
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SYSTEMY STEROWANIA
Rozbudowane, ale przy tym intuicyjne | przyjozne
p— w obstudze systemy sterowania usatysfakcjonujg zarobwno

- N B operatorow doswiadczonych, jak i tych, ktorzy zaczynajg
przygode z CNC. Obstuga najpopularniejszych formatow
instrukcji  obrébki  umozliwia  wspotprace  z  szerokim

wachlarzem  oprogramowania  projektowego.  Poza
\ s odpowiednim sterowaniem ATMSolutions oferuje rowniez

oprogramowanie CAD/CAM dostosowane do potrzeb
s 1 x
ATMSoiutions S

‘ zaktadu.

. . —
. e "._ b —-.-._______: "
- T ey - _ S -
SRS DODATKOWA FUNKC JONALNOSC
W ATMSolutions dbamy by nasi klienci otrzymywali maszyny
_ . maksymalnie dostosowane do ich potrzeb. Dlatego nasze
Wykorzystane wysokiej jakosci systemy prowadnic o urzgdzenia mozemy wyposazy¢é w  szereg dodatkowych
W pofgczeniu z zaawansowanymi - napedami = : _ .- funkcjonalnosci i oprzyrzgdowania:
cyfrowymi dajg gwarancje ptynnej i powtarzalnej b TN N - « adaptery rotacyjne
obrobki. Bezszczotkowe wrzeciona zapewniajg ' . . osie uchylne
stabilng oraz cichg prace, nawet przy najwyzszych ] ' « OSie ustawcze z agregatami kgtowymi, nozami oscylacyjnymi,
obrotach. Mogg tez zosta¢  doposazone : t _' agregatami wiertarskimi
w automatyczne stopy odciggowe i systemy § = systemy skaningowe
odpylajgce, dzigki czemu nasze maszyny sg i - - systemy odbierajgce/podajgce materiat do obrobki
nie tylko wydajne i niezawodne, ale réwniez stoty teowe, hybrydowe, podcisnieniowe lub z przyssawkami
przyjozne dla Srodowiska pracy. - liniowe lub rewolwerowe magazyny narzedzi
systemy odciggowe
J—— odgrodzenia pracy maszyny

specjalizowane oprogramowanie automatyzujgce prace
I wiele innych.

www.atmsolutions.pl
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ATMSolutions jest polskg firmg produkcyjng, w ofercie

i Hm) il

\ ““ uEs ., -. nnm" -

znajdujg sie m.in. plotery frezujgce, wycinarki laserowe, = 7 \ ]l”

wycinarki wodne oraz przemystowe centra obrobcze. - ¥ | RO +AA B [ E ] DR S 4y . lel“\l‘m
Szeroki asortyment oferowanych maszyn pozwala : : SO
na zaprojektowanie i utworzenie catego  parku

maszynowego u jednego producenta.
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QTYTANOWE A5
, L4 Arl 7 =
Z g Z

SKRZYDLA
2018

WYKWALIFIKOWANI SPECJALISCI

ATMSolutions  to grupa wykwalifikowanych doradcow i specjalistow
oferujgcych sprzet najwyzsze] jakosci. Kazdy klient traktowany jest
priorytetowo, a jakosc produktow utrzymywana jest na najwyzszym poziomie.

ZAKEAD PRODUKCYJNY STAWISKI
LEADER INNOWACJI | TECHNOLOGII

Obrabiarki ATMSolutions wielokrotnie zyskiwaty uznanie

Nowoczesne Wsparcie

2 S , : : .

TECHNOLOGIE N TECHNICZNE w oczach klientow i znawcow branzy. Ich wysoka jakose
oraz precyzja obrobki uzyskane przez zastosowanie

Szybkie m Szybki podzespotdw  renomowanych marek  zaowocowaty

WYCENY SERWIS licznymi zdobytymi medalami i nagrodami. Dzieki swej

Wysokiej jakosci — Profesjonalne niezawodnosci, intuicyjnosci | prostocie  obstugi

KOMPONENTY o~ SZKOLENIA obrabiarki ATMSolutions zyskaty rowniez wiele nagrod
przyznanych przez operatorow.

tatwosc Terminowosc

OBSLUGI iadl DOSTAWY

Najwieksza w Polsce
GWARANCJA m LISTA REFERENCYJNA

www.atmsolutions.pl



SPRAWDZ INNE NASZE MASZYNY

PLOTERY LASEROWE WYCINARKI FIBER WYCINARKI WODNE ~ CENTRA OBROBCZE
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ATMSolutions Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Kolejowa 311, 05-092 tomianki

DA info@atmsolutions.pl %+48 22 299 07 02

www.atmsolutions.pl
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